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Nadelkranz (Nadelkéfig)

NADELKRANZE (NADELKAFIGE)

Nadelkranz einreihig

NADELKRANZE (NADELKAFIGE)

Optionen in:

» Material der Walzkérper (Nadelrollen):

- Walzlager-Chromstahl 100Cré (Mat.-Nr. 1.3505)
- Nichtrostender Stahl: stainless steel AlSI440C,

EN 1.4125 / DIN X105CrMo17
- Keramik-Nadelrollen Si3N4

» Walzkorper-Optimierung:

- Optimierung in Lénge, Anzahl,

Form (logarithmische Endenprofilierung) und Durchmesser
- Durchmesser-Sortierung:

Nadelsorte 0/-2, -1/-3, -2/-4, -3/-5, -4/-6, -5/-7 um

» Genavigkeit:
- Nadelrollensortierung in @-Toleranz max. 2 um,

Guteklasse G2 DIN 5402

» Kafig-Werkstoffen und Keifig-Ausfohrung (Form):

Kafig-Werkstoff:

- Polyamid PA6.6GF (Gebrauchstemperaturbereich-20°C/100°C)

- Polyphenylensulfid PPS GF (max. Gebrauchstemperatur 280 °C)

- Stahlblechkéfig feingestanzt, carbonitriert und mangan-
phosphatiert (Stahlblechké&fige mit verkupferten oder ver-
silberten Oberfléchen méglich.)

- Aluminium und Messing, feingestanzt

- Stahlblechkéfig aus nichtrostendem Stahl, feingestanzt
(z. B. X16Cr17 Mat.-Nr. 1.4016)

Kéfig-Ausfihrung (Form):
- Kunststoffkéfige TN in wélzkérpergefihrter Ausfihrung
- Metallkéfige in M-Form, auBenlaufbahngefihrt

» Normal-Abmessungen:
von K2,5x4 x5 TN bis K300 x 315 x 50

Lieferbar als:

Nadelkréinze einreihig
MaBreihe K nach DIN 5405-1, ISO 3030

Optionen in: siehe Nadelkréinze (Nadelkéfige)
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Nadelkranz zweireihig
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Nadelkranz geteilt und segmentiert,

Nadelkrénze zweireihig Mafireihe K..., ZW
Optionen in: siehe Nadelkréinze (Nadelkéfige)

» Normal-Abmessungen:
von K20 x 24 x 30 ZW bis K 100 x 108 x 40 ZW

Geteilte und segmentierte Nadelkrénze
MK... und MKK...

Optionen in: siehe Nadelkréinze (Nadelkéfige)

Nadelkrénze for Kurbelzapfen und
Kurbelbolzen KkzK..., KBK...

Ausgelegt fir Kurbeltriebe von 2-Takt- und 4-Takt-Motoren
sowie in Kompressoren zur Aufnahme von hohen Flieh- und
Beschleunigungskraften. Sind besonders fiir hohe Drehzahlen
geeignet. Optionen in: siehe Nadelkréinze (Nadelkéfige)

- Normal-Abmessungen von KZK 8x12x8 bis KZK 32x39x18
von KBK 8x11x10 bis KBK 24x29x25
- Geteilte und segmentierte AusfGhrungen méglich

Nadelpatrone CA... KBT

Nadelpatronen bestehen aus einem vollnadligen, radialen
Nadelkranz mit selbsthaltenden Wélzkérpern mit Trompe-
tenformenden. Sie sind vormontiert und in die Gehéuse-
bohrung wirtschaftlich einfihrbar.

Technischer Aufbau der Nadelpatronen: vollnadliger Nadel-
kranz mit endenprofilierter Halterung an den Nadelenden
durch zwei Halteringe. Der vorgesetzte Sprengring mit Nadel-
haltering und Waélzkérpersatz wird bei der Montage als Einheit
von der Montage-Metallhilse (Patrone) in den Bauraum abge-
streift und bildet die axiale Fixierung.

Vorteil: - geringer radialer Bauraum nétig
- hohe Tragféhigkeit
- kostenoptimierte, automatisierte Montage méglich

» Material der Walzkérper (Nadelrollen):

- Walzlager-Chromstahl 100Cr6, Mat.-Nr. 1.350

- Nichtrostender Stahl AISI440C, EN 1.4125 / DIN X105CrMo17
- Si3N4 Keramik-Nadelrollen

- Normal-Abmessungen von CA 610 KBT bis CA 4020 K

for Kurbelzapfen und Kurbelbolzen Nadelpatrone

NADELHULSEN & NADELBUCHSEN
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Nadelhilse HK..., HN... und Nadelbichse BK..., BN...

NADELHULSEN Hk..., HN...
UND NADELBUCHSEN BK..., BN...
DIN 618-1, ISO 3245, auch in Zollabmessungen.

Optionen in:

» Material der gezogenen Hulsen / Buchsen:

- Kaltgewalztes Spaltband Ck14C, Ck16C, SAE 1015,
DC 04 (1.0388), 16MnCr5 (1.7131), SDS #20 (1.3343)

- Kaltgewalztes ferritisches nichtrostendes Stahlband
X6Cr17 (1.4016), X5CrNi 18-10 (1.4301)

» Material der Walzkoérper (Nadelrollen):

- Walzlager-Chromstahl 100Cré, Mat.-Nr. 1.350
- Nichtrostender Stahl AISI440C, EN 1.4125 / DINX105CrMo17
- Si3N4 Keramik-Nadelrollen

» Walzkorper-Optimierung:

in Lange, Durchmesser, Form (logarithmische Endenprofi-
lierung), Wélzkérper kéfiggefuhrt HK... oder vollnadelig HN...

» Kafig-Werkstoffen und Kéfig-Ausfohrung (Form)
bei HK und BK:

Kafig-Werkstoff:

- PolyamidPA6.6GF (Gebrauchstemperaturbereich-20°C/100°C)
- Polyphenylensulfid PPS GF, (max. Gebrauchstemperatur 280 °C)
- Stahlblechkéfig feingestanzt,

carbonitriert und manganphosphatiert
- Aluminium und Messing, feingestanzt
- Nichtrostender Stahlblechkéfig, feingestanzt,

z. B. X16Cr17 (1.4016)

Kéfig-Ausfihrung (Form):

- TN Kunststoffkéafige in wélzkérpergefihrter Ausfohrung
- Metallkéfige in M-Form, auf3enlaufbahngefihrt

» Oberflachenschutz der Huilse:

- Elektrolytische Zink-Eisen-Beschichtung (Zn-Fe-Beschichtung)

- Chemische Vernickelung (NC — nickel coating)

- DLC-Beschichtung (DLC - diamond like carbon:
dinne Kohlenstoffbeschichtung als Verschleif3schutz)

- Hilsenmaterial aus nichtrostendem Stahl X6Cr17 (1.4016),
X5 CrNi 18-10 (1.4301)
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Nadelhilse HK... RS, HN... RS und Nadelbichse BK... RS

» Normal-Abmessungen:

- Kafiggefthrte Ausfihrungen:

von HK 0205 bzw. BK 0205 bis HK 5524, bzw. BK 5524
- Vollnadelige Ausfohrungen:

von HN 0810 bzw. BN 0810 bis HN 5524, bzw. BN 5524

Nadelhilsen HK... RS, HN... RS

und Nadelbichsen BK... RS

DIN 618-2, ISO 3245 mit Abdichtung einseitig (-RS),
beidseitig (-2RS) Zollabmessungen méglich.

Optionen in: siche Nadelhilsen und Nadelbichsen, auBerdem:

» Abdichtungs-Form:
Einlippige Radialabdichtung, auch Zweilippigkeit méglich

» Variation in Farbe:

Bei den meisten Radial-Abdichtungen optional wéhlbar

» Dichtungs-Material:

- NBR (Nitril Budatien Kautschuk) in verschiedenen Hérte-
graden, Gebrauchstemperatur -30/+120 °C

- HNBR (hydrierter Acrylnitril Butadien Kautschuk) in verschie-
denen Hartegraden, Gebrauchstemperatur -30/+ 150 °C

- ACM 70 (Polyacrylat Acrylséure Ester),
Gebrauchstemperatur -20/+150 °C

- EPDM 70 (Ethylen Propylen Kautschuk),
Gebrauchstemperatur -55/4+150 °C

- FKM (FPM, Viton®) (Fluorelastomere, kohlenstoffbasierte
Polymere), Gebrauchstemperatur -20/4200 °C




GEZOGENE GELENKKREUZBUCHSEN

KBT NADELLAGER:
HOHE LEISTUNG - GERINGER PLATZBEDARF

Baureihe BU... und BBU..., BBU... PB

GEZOGENE GELENKKREUZBUCHSEN
Baureihe BU... und BBU..., BBU... PB

Anwendung: Lagerung der Gelenkkreuze im Kreuzgelenk
in Lenkungsgelenken, bzw. in leichten Antriebsgelenken
BU-Version. BBU-Baureihen fir Antriebsgelenkwellen.

Optionen in:

» Material der gezogenen Bichsen:

- Kaltgewalztes Spaltband Ck14C, Ck16C, SAE 1015,
DC 04 (1.0388), 16MnCr5 (1.7131), SDS #20 (1.3343)
- Kaltgewalztes ferritisches nichtrostendes Stahlband
X6Cr17 (1.4016), X5 CrNi 18-10 (1.4301)

» Material der Walzkorper (Nadelrollen):

- Walzlager-Chromstahl 100Cr6, Mat.-Nr. 1.350
- Nicht-rostender Stahl AlSI440C,

EN 1.4125 / DIN X105CrMo17
- Si3N4 Keramik-Nadelrollen

» Walzkorper-Optimierung:

in Léinge, Durchmesser, Form (logarithmische Endenprofi-
lierung), Wélzkérper bordgefihrt, vollrollig oder vollnadelig.

Gezogene Gelenkkreuzbuichsen Baureihe BU...
Optionen in: sieche gezogene Gelenkkreuzbichsen

- Gezogen aus Bandmaterial (Stahlblech), spanlos geformter
AuBenring mit integrierter Axial-Radial-Abdichtung, axialer
Anlauffléche, einsatzgehértet und befettet

- Abmessungen: Zapfen @ 8 mm bis 50 mm

Massiv gezogene Gelenkkreuzbichsen
Baureihe BBU... und BBU... PB

Optionen in:

- Wélzkérper-Optimierung in Lénge, Durchmesser, Form
(logarithmische Endenprofilierung), Waélzkérper achsparallel
bordgefihrt, vollrollig, 2-um-Sortierung

- Mehrstufig gezogen aus Spezialmaterial, spanlos ge-
formter dicker Au3enring mit verstérktem Bichsenboden,

KUNDENSPEZIFISCHE
SONDERABMESSUNGEN

werden nach Platzangebot, anwendungs-

spezifischer Anforderung und in technischer

Abstimmung mit dem Kunden festgelegt.

WALZLAGER FUR KLEINSTE BAURAUME:

Nadellager sind extrem tragféihig und benétigen minimalen
Bauraum. Auf engen Bauréumen werden hohe Leistungen
Ubertragen. Im Allgemeinen werden Nadellager als Loslager
mit einer festen Passung im Gehé&use versehen, damit die
dinnwandigen Ringe gut unferstitzt werden.

AuB3enring mit Nadelkranz und Innenring kénnen getrennt
voneinander montiert werden. Dadurch reduziert sich der
Montageaufwand erheblich. Fir minimalen Platzbedarf
kann der Nadelkranz direkt auf einer gehérteten und ge-
schliffenen Welle laufen.

Kombinierte Nadellager bestehen aus einem Radial-
nadellager und einer axialen Komponete (Axialkugel-
lager oder Axialnadellager). Dadurch werden auch axiale
Belastungen aufgenommen. Auch hier ist der dabei in An-
spruch genommene Bauraum reduziert.

Unsere langjdhrige Erfahrung im Waélzlager-Engineering,
zahlreiche anwendungsoptimierte Kundenprojekte sowie
unsere profunde Expertise im Nadellagerbereich machen
uns heute zum Nischenanbieter fir kundenspezifische
Nadellagerlésungen.

Unter der Marke KBT entstehen Premium-Nadellager, die
fur den jeweiligen spezifischen Anwendungsfall entwickelt,
abgestimmt und hergestellt werden. Sonderlager werden
nach Zeichnung von uns entwickelt und von unseren Techno-
logie-Partnern in héchster Qualitét gefertigt.

Optionen in:
* Material und Zusammensetzung der Komponenten

¢ Leistungssteigerungs-MaBnahmen for Drehzahl,
Tragzahl oder Leichtgéngigkeit durch:

- Anpassung der Walzkérperanzahl, Wélzkérperlédnge, Be-
fettung, Dichtung

- Minimierung der Hertzschen Pressung durch Wélzkérper-
Profilierung

* Montageoptimierung und Handling-MaBnahmen

Im firmeneigenen Messzentrum werden die Nadellager-
I6sungen umfangreichen Qualitétstests unterzogen.

Das Nadellager-Sortiment umfasst u. a. Nadelkrénze (einreihig
und zweireihig), geteilte und segmentierte Nadelkrénze,
Nadelkréinze fur Kurbelzapfen und Kurbelbolzen, Nadel-
patronen sowie gezogene Nadelhilsen, Nadelbichsen
und Gelenkkreuzbichsen.

Nadelkrénze, Nadelhilsen, Nadelbichsen und Gelenkkreuz-
buchsen erméglichen Wélzlagerungen mit hoher Genauigkeit,
Tragféhigkeit und Steifigkeit in geringsten radialen Baurdu-
men.

A KBT

KNAPP Walzlagertechnik

mitintegrierter Axial-Radial-Abdichtung, axialer strukturierter
Anlauffléche, einsatzgehértet und befettet
- Abmessungen: Zapfen @ 20 mm bis 50 mm
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QUALITAT HAT EINEN NAMEN:
KBT - KNAPP WALZLAGERTECHNIK

EN ISO 9001

Anwendungen: Uberall, wo sich etwas bewegt. Vierzehntausend Produkte immer
auf Lager. Wir besetzen mit Wélzlager-Spezialentwicklungen erfolgreich eine Nische.

Wir entwickeln und fertigen Waélzlager- und Lineartechnikprodukte u.a. fir Werk-
zeugmaschinen, Montage- und Handhabungstechnik, Fahrzeugbau, Medizintechnik,
Robotertechnik, Windkraftanlagen sowie Hebe- und Férdertechnik. Und eben auch
fur den Weltraum. Bei diesem Prestigeprojekt handelt es sich um eine kundenspezifische
Sonderldsung, d.h. um Waélzlager und Antriebselemente, die auf einen konkreten An-
wendungsbereich hin entwickelt werden. Mit diesem ,kreativen Engineering’ unter der
Eigenmarke KBT, KNAPP Bearing Technology, erwirtschaften wir bereits mehr als achtzig
Prozent des Umsatzes.

Nicht nur Sonderldsungen, auch das Standardprogramm wird von uns bedient. Uber
14.000 lagerhaltige Wélzlager und Linearkomponenten haben wir im Angebot, u. a.
Nadellager, Kugel- und Rollenlager, Gehéuselager, Gleitlager und Wellendichtringe.
Wir decken lhren kurzfristigen Bedarf innerhalb von 24 Stunden deutschlandweit. Zu-
verl@ssigkeit und eine gleichbleibend hohe Produktqualitét sind uns wichtig: Sie erhalten
von uns eine fundierte technische Beratung zu allen Walzlagern, Systemlésungen und
Sonderanfertigungen. Unser Service-Team ist jederzeit fur Sie dal

IHR SYSTEMSPEZIALIST

K - Kundenspezifische Losungen
B - Bedarfsoptimierte Fertigung
T - Techn. Vorsprung durch innovative Entwicklung

REDUKTION LIEFERZEIT

Kundenspezifisches Lagermanagement
14.000 Artikel auf Lager
Hohe Versorgungssicherheit

IHR ENGINEERING-PARTNER

= Anwendungsspezifische Wélzlagerlésungen
= Eigenes optisches Messlabor
= Individuelle Entwicklungslésungen

E“' E IHR DIREKTER KBT - KNAPP Walzlagertechnik GmbH

» WEG ZU KBT Eisentalstrafle 32
71332 Waiblingen | Germany

E Telefon: +49 7151 16506 - 00
b= Telefax: +49 7151 16506 - 80 AKBT
info@knapp-waelzlagertechnik.de

www. knapp-waelzlagertechnik.de KNAPP Walzlagertechnik
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